Elmedur X DURO METALL

. Ein Unternehmen der Wieland-Gruppe
Technisches Datenblatt
Kurzbezeichnung CW106C Chemische Cr Zr Cu
Kurzbenennung  CuCrlZr Zusammensetzung 0,8 0,08 Rest
Werkstoff-Nr.(alt) 2.1293 (Richtwerte in %)
Werkstoff- Aushartbare Kupferlegierung mit besonders hoher Warmeleitfahigkeit, bei befriedigender Harte und
eigenschaften guter Anlassbestandigkeit. Nicht einsatz- und nitrierhartbar.
Verwendungs- e Dusen und Nadeln in HeiBkanalsystemen von Kunststoffspritzdisen
hinweise: o Siegelkopfe, Kokillen fiir NE-Metall-GuB
e  Konstruktionswerkstoff flir Kalibrierwerkzeuge von Kunststoffprofilen
e Verwendung vorwiegend bei niedrigen mechanischen Belastungen,
wenn gleichzeitig sehr hohe Warmeabfuhr erwlinscht ist.
Warmform- 1.173-973K (900-700 °C) Abkihlen Wasser
gebung
Warmebe- Zeit Abkuhlen Harte HB
handlung Losungsglithen 1.223-1.293K (950 - 1.020°C) %-1h Wasser max. 100
Ausharten 733 -773 K (460-500°C) 3-5h beliebig min. 120
Mechanische P — l6sungsgegluht und l6sungsgegluht, gezogen
Eigenschaften ausgehartet und ausgehartet
(Richtwerte) Querschnitt unter 10.000 mm2  unter 2.000 mm? unter 500 mm?
Harte HB 10/2,5 130 150 155
Zugfestigkeit N/mm? min. 370 min. 440 min. 470
Streckgrenze N/mm? min. 270 min. 350 min. 440
DehnungL=5D % min. 18 min. 10 min. 8
Elastizitdtsmodul kN/mm? 108 108 108
Torsionsmodul kN/mm? 45 45 45
Physikalische Temperaturkoeffizient 1 ctwa 0.07
Eigenschaften  ger warmpeitfahigkeit 3¢ ’
(ausgehartet)
Temperaturkoeffizient
d. therm. Ausdeh- 1 6
nung (0 — 300 °C) K 17,0-10
273-573 K
Spezifische Warme J 0,376
g-K
Warmeleitfahigkeit
293 K ( 20 °C) w etwa 320
m-K
Dichte g 8.9
cm?®
Lieferformen: Rund-, Vierkant-, Sechskant- und Flachstabe, Scheiben, Ringe, Bleche (Vorratige Abmessungen

entnehmen Sie bitte unserer Lagerliste).

DURO METALL GmbH  www.duro-metall.de
Albert-Einstein-Str. 1, D-70806 Kornwestheim, Telefon: +49 (0)7154 8255-0, Telefax: +49 (0)7154 8255-48



Harte* in HB (10/2,5)

Harte in HB (10/2,5)

Rm Rp0,2 in N/mm2

AnlaBbesténdigkeit von EImedur X

400

300

200

100

0
273 373 473 573 673
Gluhtemperatur in K

VVannnane vuil Linicuun A
400
300
200
f——
T —
T —
100 —
0
273 373 473 573 673

Priiftemperatur in K

Verfestigungsverhalten von Elmedur X
(I6sungsgegliiht, ausgehartet)
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Kaltverformung in %

*)  Brinellharte bei Raumtemperatur nach

flnfstundiger Erwarmung u. Luftabkihlung
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A5in %

Bearbeitungshinweise (Richtwerte)

Drehen Hartmetall Schnellarbeitsstahl
K20 1.3207
Schnittgeschwindigkeit  m/min. bis 300 bis 100
Spanwinkel 6-18 15-25
Vorschub und nach gewlinschter nach gewlinschter
Spantiefe Oberflachengite Oberflachengite
Spanbrecher zu empfehlen zu empfehlen
Frasen Hartmetall Schnellarbeitsstahl
K20 1.3207
Schnittgeschwindigkeit  m/min. bis 300 bis 100
Spanwinkel positiv positiv
Vorschub mm/min. 200 - 300 80 - 150
Bohren Spiralbohrer nach DIN 338
Schnittgeschwindigkeit  m/min. max. 20
Spéneabfuhr Aus Grlinden verbesserter Spaneabfubr ist es

vorteilhaft, Bohrer mit vergroBertem Drallwinkel
einzusetzen. Wir empfehlen Kontaktaufnahme
mit einschldgigen Herstellerfirmen.

Funkenerodieren Senk- und Drahterodieren méglich
Polierbarkeit gut

Normen / Toleranzen

DIN EN 12 163 Rundstangen zur allgemeinen Verwendung

DIN EN 12 165 Vormaterial fir Schmiedestlicke

DINEN 12 167 Profile und Rechteckstangen zur allg.
Verwendung

Warmgewalzte Grobbleche und Platten
Dickentoleranz <50 mm -0/+2 mm
>50 mm -0/+3 mm
Breitentoleranz +8/-0 mm
Geschmiedete Grobbleche / Flachstabe
Zugaben und Toleranzen auf Anfrage
Rohre
Toleranzen fur Rohre auf Anfrage

Angaben Uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeugnissen
dienen der Beschreibung. Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein bestimmter
Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bedrfen stets besonderer
schriftlicher Vereinbarung.
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